SW Erfolgsprojekt

ABSCHEIDETECHNIK

Heizkraftwerk, Sesto/IT

Zur Reinigung der belasteten Niederschlagwasser des Heizkraftwerkes CORE spa in
Sesto San Giovanni in Italien wurde eine Mineraldlabscheideanlage der Produktserie
.Euro-Sedirat” NG 250 in Kombination mit einem Retentionsbecken und einer Pump-
anlage errichtet. Die Ausfihrung erfolgte in Zusammenarbeit mit dem langjahrigen
italienischen Partnerunternehmen KMC Srl aus Udine. Um den schwierigen und
auflerst beengten Platzverhaltnissen gerecht zu werden, entschied man sich fir das
SW-Behaltersystem AQUAstore-light. Dabei wurden die vorgefertigten Behalter-
module nach dem Versetzen durch Aufbringen einer Vorspannung dicht aneinander
gepresst. Fur die notige Sicherheit sorgt ein doppelt wirkendes Dichtsystem.
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A Mineralolabscheider
A Grofbehalter
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